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Rychleschnouci UV / UV LED sitotiskova barva na sklo (surové i lakované) -
Vysoky lesk - Dobra odolnost proti myti v myéce nadobi.

Standardni a kryci barevné odstiny.

Barva bez CMR (neni karcinogenni, mutagenni a reprotoxicka).
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POUZITI

Rada sitotiskovych barev UVHDGLASS je dvou-
slozkova UV / UV LED barva s vysokym leskem pro tisk
na sklo a keramiku. Vhodna pro rlizné aplikace: lahve
(matné sklo a surové sklo), nékteré predupravené
nebo nepfedupravené kosmetické nadoby, sklenice
na piti, sklo pro interiérové pouziti, ndbytek, zrcadla,
hraci automaty, automobily, sklenéné vyrobky (vazy,
svicny, popelniky...).
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PODKLADY

e Sklo a keramika

e Lahve (matné sklo a surové sklo)

e Neékteré predupravené nebo nepfedupravené
nadoby na kosmetiku

¢ Sklenice na piti, sklo pro interiérové pouziti

e Nabytek, zrcadla, hraci automaty, automobily,
sklenéné vazy, svicny, popelniky ...
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HORKA RAZBA

Pro idealni horkou razbu pouzijte nase dva specialné
navrzené ténované primery bez CMR.

Postup je nasledujici:

e UV primery bez CMR + 4 % tuzidlo (AM9192 nebo
45160).
e UV primer zlaty XP47074 (hnédy odstin pro zla-
tou folii),
e UV primer stfibrny XP47281 (tmavé Sedy odstin
pro stfibrnou félii).
e Sitovina 120-140 vlaken/cm.
e Rtutova lampa / LED vytvrzovani.
e Nasledné vytvrzovani 30 minut 150 °C pro opti-
malni odolnost.

n UV / UV LED sitotiskova barva
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VLASTNOSTI

e Vhodné pro vysokeé rychlosti tisku.
¢ Vynikajici odolnost vi¢i alkoholu a alkoholickym
produktim (pivo, brandy, parfémy...).

Pred pouzitim pfidejte 4 % jednoho z dostupnych
tuzidel nebo modifikatort pfilnavosti, smés dobfe
promichejte a pred tiskem pockejte 10 az 15 minut,
abyste ziskali homogenni smés.

e Dobrad pfilnavost a odolnost proti odéru
a poskrabani na chemicky/mechanicky
predupraveném matném skle a surovém skle
témér bez predupravy (tisknuté za tepla i za
studena) anebo predupravené plamenem.
Odolnost viéi vodé, ledu a mrazu je dosaZena
po 24 hodinach.

¢ Odolnost vi¢i vrouci vodé (20 min).

e Odolnost vlc¢i simulatoru G1.

e Odolnost v¢i myti v my¢ce nadobi.

e Domaci mycka nadobi (znacka AEG), nejméné
300 cykld (podrobna metoda testovani
na vyzadani).

e Vzhledem k rlznorodosti materialll je vhodné
pred zahdjenim vyroby provést tiskové zkousky
a tim ovéfit pouzitelnost dané barvy na podkladu.

e Pro dosazeni optimalni pfilnavosti a odolnosti
suste vzdy pfi teploté 150 °C po dobu 30 minut.

e Kompatibilni s horkou razbou.

-
8

c 50 O 0 (‘5

- 6 = o3 o3 o3
[SR=] §~ 25 > > o > S
~T g < g s |@8 |80
o © > c = o =)
o X 3 Ko o = © 35 e > S &
ST E © [SEe) c el | €=
= T S o o O coc|oL |0 2
N = o = c = e
=1 O = o o > T X ° ® © <
=Y =3 N = O |O>|0%
AM 9192 4% | 6-8 h ++++ | 4 |+
45160 4% | 8-=10h | +++ | ++++ | +++
XP 46576 | 4% | 10-12h | +++ t+++ | +++

PRUMYSLOVY TISK r()\
TDS REF. UVHDGLASS-11 revize 8.2.2026 \&7/

TampoZona s.r.0., Kastanova 501/121,620 00 Brno - Telefon: +420513 033204 E-mail:info@tampozona.com web: www.tampozona.com 1



DUBUIT

A

o
POMOCNE PROSTREDKY

e V pfipadé problém( s rovnomérnou vrstvou
pfidejte 0,5-1 % vyrovnavaciho prostfedku ST155.

e Pred pouzitim pfidejte 4 % tuzidla AM9192.

e Pockejte 10-15 minut pro homogenni smés.
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PRILNAVOST BARVY

Pro dobrou pfilnavost je obecné nutnéd jednotné
povrchové napéti > 44 mN/m. Povrch skla musi byt
zbaven grafitu, silikonu, prachu nebo mastnoty,
¢i jinych zbytkd (napf. otiskd prstd).

U skel, ktera prosla upravou "cold end" (PE lakovani
proti poskrabani), by méla byt provedena pfedlprava
plamenem. PrestoZze nejsou nezbytné nutné,
pfilnavost barvy samoziejmé posiluji predidpravy
(Uvitro®, Arcotec® Pyrosil®, lak ve spreji...).
Zkontrolujte  pfizplisobeni  barev  technickym
pozadavkim dle oblasti pouZiti.
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ASPEKT
Velmi vysoky lesk barvy.
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REDENI
Standardni fedidlo ST178 (1-5 %).
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CISTENI
Redidla ECO N, 93801.
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TISKOVE ZARIZENi

Y2, % nebo plné automatické sitotiskové linky.
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SITOVINY
Sitovina 120-155 vlaken/cm.

n UV / UV LED sitotiskova barva
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TERKY

Jednovrstvé SR1/HR1, dvouvrstvé HR2 nebo tfivrstvé
SR3/HR3 polyuretanové térky s tvrdosti 75-85 Shore.
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VYTVRZENIi/POLYMERIZACE

Rtutové vybojky:

UVHDGLASS lze vytvrzovat stfedotlakou UV rtutovou
lampou o vykonu (120-200 W/cm), ktera vytvrdi
pfiblizné 4 500 kus( za hodinu. Bilé, neprihledné a
metalické barvy se vytvrzuji pomaleji (pfiblizné 3 000
kust/hodinu).

e Doporu¢ena davka: 175-250 ml/cm? pf¥i ozafeni
600 mW/cm?2.

Rychlost UV wvytvrzovani zavisi na kvalité UV
vytvrzovaci jednotky (vykonu a stafi lampy, stavu
reflektoru, zaostfeni...), nanosu barvy, barvé skla...

Vytvrzovani pomoci UV LED:

UVHDGLASS lze vytvrzovat pod UV LED za nasle-
dujicich podminek:

e UV LED s minimalnim vykonem 12 W/cm?,

e Vlnova délka 395 nm.

Ujistéte se, ze vzdalenost mezi LED diodami
a podkladem odpovida udajim uvedenym vyrobcem
vaseho zafizeni.

UV urychlovac vytvrzeni 44213:

V pripadé potieby lze reaktivitu barvy optimalizovat
pfidanim pomocného prostfedku "UV urychlovacé
44213" v mnozZstvi 5 az 10 %.

Funguje stejné dobfe pfi vytvrzovani UV LED jako
pfi konvenénim vytvrzovani UV zafenim (rtutova
lampa).

Pfi pouziti tohoto pomocného prostfedku postupujte
opatrné, protoze mlZe zpUsobit zatvrdnuti barevné
vrstvy. Pokud k tomu dojde, pridejte fotoiniciator
v mnozstvi 1 az 3 %.

e PIBily 43389 pro bilou barvu.
e Pl Barevny 40873 pro ostatni odstiny barev.
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SKLADOVANI

Barvy fady UVHDGLASS maji zaru€enou stalost
v plvodnim, neotevieném baleni 24 mésica.
Skladovani by mélo byt na suchém a tmavém misté
pfi teploté 15-25 °C.
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ZDRAVi A BEZPECNOST

Tiskarské barvy a souvisejici produkty vyrabéné
spolec¢nosti Encres DUBUIT neobsahuji Zadné latky
vzbuzujici mimoradné obavy (SVHC).

Nase vyrobky spliuji poZzadavky smérnic 2011/65/EU
(RoHS 2),2015/863/EU (RoHS 3) a 94/62/ES
(Koncentrace tézkych kovl pfitomnych v obalech).
Dalsi informace o dodrZovani nasSich predpist
naleznete v dokumentu Eco System, ktery je k
dispozici na vyzadani.

MiCHANIi ODSTINU

Nase oddéleni pro michani barev pracuje se
softwarem Xrite a spektrokolorimetrem. Diky nému
miZeme provadét michani barev jiz od 1Kkg.
Vtakovém pfipadé je nutné nam poskytnout
co nejvice informaci o typu podkladu a jeho barve,
pouzité sitoviné a také mokry vzorek pozadovaného
vysledného odstinu.

Pokud mate software Xrite, miZeme vam také zaslat
soubory IFSX s privodcem formulaci. Tyto priivodce
formulaci jsou k dispozici také v souborech aplikace
Excel.
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POMOCNE PROSTREDKY A SPECIALNi PRODUKTY

Nezapomerite, Ze pomocné prostfedky by se nemély
do barev pridavat automaticky, ale mély by se
pouzivat s opatrnosti, jejich davkovanii oblast pouziti
mohou ¢asto predstavovat rizika. Specialni produkty,
které dodavame, maji stalou kvalitu.

Firma Encres DUBUIT nemUze garantovat vhodnost
pouZiti, protoZe nemdzZe ovlivnit pracovni metody, ani
provozni parametry prace s témito produkty.
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BALENi
1kg.
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FLUORESCENCNI ODSTINY

Musi byt pouzity na bilém podkladu. Zpracovatelnost
téchto barev je pfiblizné tfi meésice od data
uvedeného na obalu. Odolnost vici svétlu je Casové
omezena, zejména pfi pouziti do exteriéru.

HODNOCENI{ STALOSTI BARVY NA SVETLE

Nejspolehlivéjs§i metoda  hodnoceni  spociva
v expozici tisténych materiald v jejich skute¢ném
prostfedi: nevyhodou této metody je cCasova
naroc¢nost, kterda musi odpovidat pozadované dobé
expozice. Akcelerovana metoda umoznuje testovani
tisténych  materidll ve specidlnim  zafizeni.
Porovnanim vyvoje tisku vzhledem k standardnim
vzorklim je mozné urcit indexy stalosti (podle normy
NFT 30-057):

1: Velmi 8patna | 2: Spatna | 3: Stfedni | 4: Celkem
dobra | 5: Dobra | 6: Velmi dobra | 7: Vynikajici |
8: Mimofadna

Stalost na svétle vyjadfuje trvanlivost odstinu vaci
zareni, nikoliv viéi povétrnostnim vlivim (vlhkost,
teplota). Vysledna odolnost zavisi na intenzité svétla,
kvalité pigmentd a tloustce natéru — ¢im je vrstva
tenci, tim je ochrana slabsi. Rovnéz plati, ze barvy s
nizkou sytosti a pastelové odstiny ztraceji svou silu
rychleji.

VSechny informace obsaZené v tomto technickém listu jsou uvedené na zakladé
nasich soucasnych znalosti. Tyto informace neni mozZné brat jako zévazné,
protoZe pracovni podminky i vlastnosti ostatnich materidld jsou mimo nasi
kontrolu. VZdy na zacatku nebo pfi zahdjeni nové vyroby doporucujeme provést
kontrolu a zkuSebni testy, kterych cilem je ovéfit vhodnost vyrobku. PouZiti

produktu vjiné oblasti, neZ pro kterou je vyrobek urcen, je vyhradné na
odpovédnosti uZivatele.

UVHDGLASS: CERNA, BILA, BAZE A LAK REF. KOD 1KG

Cerna 1001 BUVHDGL1001K
Michaci bila 1002 BUVHDGL1002K
Bila 1006 BUVHDGL1006K
Baze 1095 BUVHDGL1095K
Lak 10090 BUVHDGL10090K

n UV / UV LED sitotiskov4 barva
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UVHDGLASS: STANDARDNI ODSTINY REF. KOD 1KG KOD5KG
Zluta 1010 BUVHDGL1010K
Oranzove zluta 1020 BUVHDGL1020K
Oranzova 1030 BUVHDGL1030K
Signalni ¢ervena 1040 BUVHDGL1040K
Rubinova 1050 BUVHDGL1050K
RidzZova 1060 BUVHDGL1060K
Fialova 1070 BUVHDGL1070K
Modra 1080 BUVHDGL1080K
Zelena 1090 BUVHDGL1090K
UVHDGLASS: KRYCI ODSTINY REF. KOD 1KG KOD 5 KG
Kryci bila 2006 BUVHDGL2006K
Kryci éerna 2003 BUVHDGL2003K
Kryci zluta 2010 BUVHDGL2010K
Kryci oranzova zluta 2020 BUVHDGL2020K
Kryci oranzova 2030 BUVHDGL2030K
Kryci signalni éervena 2040 BUVHDGL2040K
Kryci modra 2080 BUVHDGL2080K
Kryci tmava modra 2085 BUVHDGL2085K
Kryci zelena 2090 BUVHDGL2090K
UVHDGLASS: POMOCNE PROSTREDKY | REF. KOD 1KG KOD 5 KG
Standardni fedidlo ST178 D178L D178Q
Tuzidlo AM9192 E9192
Zlepsovac prilnavosti 45160 E45160K
Zlepsovac prilnavosti XP 46576
UV urychlovac vytvrzeni 44213 B44213K
Pl Barevny 40873 B40873K
PI Bily 43389 B43389K
Vyrovnavaci prostiedek ST155 BDIV155K
B4 uv/uvLED sitotiskova barva e e e | )
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