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Sitotiskové barvy na

fedidlové bazi

pro dekoraci jednovrstvych nebo

vicevrstvych plastovych karet (vérnostni, klubové, bankovni, telefonni karty...).

Bez CMR (neni karcinogenni, mutagenni a reprotoxicka).

POUZITI

Rada sitotiskovych barev na fedidlové bazi Ecocard je
specialné vyvinuta pro dekoraci plastovych karet.
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PODKLADY

e Tvrzené PVC

e PVC félie (potisk na prekryti)

Vzhledem k rdiznorodosti materiald je vhodné pred
zahéjenim vyroby provést potiskové zkousky a tim
oveéfrit pouzitelnost dané barvy na podkladu.
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VLASTNOSTI

e Ecocard je barva pfipravena k pouZziti.

e Tato barva umoziuje pretisk ofsetovymi barvami
a naSi fadou UV barev Evocard.

e Ecocard je laminovatelna a embosovatelna.

e Dobra stabilita v sitoviné.

e Minimalni usazovani barvy.
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REDENI
K dispozici jsou rlzna fedidla podle potiebné

rychlosti suseni (5-20 %):

e Stfedné rychlé: ECOM
e Zpomalovac: ECO Retardeur RTD
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SUSENI/VYTVRZOVANI

e Odparovanim fedidel.
e Horkovzdusny tunel o teploté 50°C po dobu
nékolika minut.

n Sitotiskova barva na fedidlové bazi
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TISKOVE ZARIZENi
V8echny cylindrické stroje typu Sakurai, SPS.
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SITOVINY

e Shustotou 77-120 vlaken/cm pro neprihledné bilé
barvy.

e S hustotou 77-90 vlaken/cm pro metalické a per-
letové barvy.

e Shustotou 90-20 vlaken/cm pro standardni barvy.
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TERKY

K této barvé se doporucuji polyuretanové térky
s tvrdosti 65 Shore.
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Leskla barva.
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CISTENI
Redidlo ECO N, 93801, gisti¢ sitoviny H5726.
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LAMINACE

Zkousky provedené za bé&znych podminek valcovani
(kompletni 15 minutovy cyklus s maximalni teplotou
140 °C): Hodnota zkouSky delaminace vétsi nez 7 N.
Hodnoty zkousky delaminace jsou méreny v souladu
s normou ISO/IEC 10373-1:2020.
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DUBUIT
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BALENI
1 kg &5 kg.

=

SKLADOVANI

Barvy fady Ecocard maji zarucenou stalost
v plvodnim, neotevieném baleni; jejich Zivotnost je
24 mésich. Skladovani by mélo byt pfi teploté
15-25°C.
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MiCHANIi ODSTINU

Nase oddéleni pro michani barev pracuje se
softwarem Xrite a spektrokolorimetrem. Diky nému
miZeme provadét michani barev jiz od 1Kkg.
Vtakovém pfipadé je nutné nam poskytnout
co nejvice informaci o typu podkladu a jeho barve,
pouzité sitoviné a také mokry vzorek pozadovaného
vysledného odstinu.

Pokud mate software Xrite, miZeme vam také zaslat
soubory IFSX s privodcem formulaci. Tyto priivodce
formulaci jsou k dispozici také v souborech aplikace
Excel.
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POMOCNE PROSTREDKY A SPECIALNi PRODUKTY

Nezapomerite, Ze pomocné prostfedky by se nemély
do barev pridadvat automaticky, ale mély by se
pouzivat s opatrnosti, protoze jejich davkovani
ioblast pouziti mohou cCasto predstavovat rizika.
Specialni produkty, které dodavdme, maiji stalou
kvalitu.

Firma Encres DUBUIT nem{zZe garantovat vhodnost
pouZiti, protoZe nemdzZe ovlivnit pracovni metody, ani
provozni parametry prace s témito produkty.
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ZDRAVi A BEZPECNOST

Tiskafské barvy a souvisejici produkty vyrabéné
spole¢nosti Encres DUBUIT neobsahuji zadné latky
vzbuzujici mimoradné obavy (SVHC). Nase vyrobky
spliuji pozadavky smérnic 2011/65/EU (RoHS 2),
2015/863/EU (RoHS 3) a 94/62/ES (Koncentrace
tézkych kovl pfitomnych v obalech). Dalsi informace
o dodrzovani nasich pfedpisl naleznete vdokumentu
Eco System, ktery je k dispozici na vyzadani.

HODNOCENI STALOSTI BARVY NA SVETLE

Nejspolehlivéjs§i metoda  hodnoceni  spociva
v expozici tisténych materiald v jejich skute¢ném
prostfedi: nevyhodou této metody je casova
naroc¢nost, kterd musi odpovidat pozadované dobé
expozice. Akcelerovana metoda umoznuje testovani
tisténych materidldl ve specialnim zafizeni.
Porovnanim vyvoje tisku vzhledem k standardnim
vzorkdim je mozné urcit indexy stalosti (podle normy
NFT 30-057):

1: Velmi $patna | 2: Spatna | 3: Stfedni | 4: Celkem
dobra | 5: Dobra | 6: Velmi dobra | 7: Vynikajici |
8: Mimoradna

Stalost barvy na svétle je schopnost udrzeni barvy
a intenzity v ¢ase. Nema byt zaménovana s odolnosti
proti povétrnostnim vlivim nebo jinymi faktory nez
svétlo, které mohou snizovat trvanlivost aplikované
barvy: vlhkost, znec€isténivzduchu, podklady, teplota,
chlad atd. Stalost na svétle zavisi na povaze svétla
(denni nebo umélé svétlo) a na intenzité svétla (klima,
ro¢ni obdobi...). Odolnost aplikované barvy se mlze
lisit v zavislosti na tloustce vrstvy barvy (¢im tenci
vrstva, tim slab$i odolnost v(d&i svétlu) a povaze
podkladu. Sila barvy zavisi na pouzitych slozkach
(nékteré pojiva nebo pigmenty jsou odolng&jsi vaci
svétlu nez jiné) a procentudlnim zastoupeni barviva
nebo mnozstvi bilého pigmentu v barvé. To znamena,
Ze: Nizka intenzita = ztrata odolnosti. Pastelové tony =
ztrata sily.

VSechny informace obsaZené v tomto technickém listu jsou uvedené na zakladé nasich soucasnych znalosti. Tyto informace neni mozZné brat jako zavazné, protoZe
pracovni podminky i vlastnosti ostatnich materiald jsou mimo nasi kontrolu. VZdy na zaéatku nebo pFi zahdjeni nové vyroby doporucujeme provést kontrolu a zkusebni
testy, kterych cilem je ovéfit vhodnost vyrobku. PouZiti produktu v jiné oblasti, neZ pro kterou je vyrobek urcen, je vyhradné na odpovédnosti uZivatele.
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