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Univerzalni barva na redidlové bazi, vhodna pro oteviené i uzaviené stroje.

Kompatibilni se v§emi typy barevniku.
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POUZITI

D-PAD je saténova/leskla jednoslozkova tamponova
barva uréena pro priimyslové a grafické aplikace.

=

PODKLADY

e Mékeéené atvrzené PVC
e Polystyren PS

e ABS

e SAN

e Polykarbonat

* PMMA

Vzhledem k rlznorodosti materiall je vhodné pred
zahajenim vyroby provést potiskové zkousky a tim
oveéfit pouzitelnost dané barvy na podkladu.
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VLASTNOSTI

Tato tamponova barva se vyznaCuje vynikajici
pfilnavosti a mechanickou odolnosti, zejména
ve smési s tuzidlem.
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KLISE ATAMPONOVY TISK

Systém vytvrzovani barvy D-PAD zajistuje aplikaci v
otevienych i uzavienych strojich, pokud byla viskozita
barvy upravena vhodnym redidlem.

Lze pouzit standardni ocelové nebo fotopolymerni
klisé. Pro optiméalni tloustku vrstvy barvy se
doporucuje hloubka leptani 20-30 mikron0.

Barva D-PAD byla vyvinuta tak, aby nebyla korozivni,
a zajiStovala hladkeé pouziti s ocelovymi klisé.

Pro dosaZeni nejlepSich tiskovych vysledk( je
doporuceno pouzit tampodn, ktery byl reaktivovan
¢isténim rozpoustédlem, napfiklad alkoholem, ¢imz
se odstranily zbytky silikonového oleje zjeho povrchu.

u Barva pro tamponovy tisk na fedidlové bazi

mleo
REDENI A SUSENI
Barva D-PAD by méla byt pfed pouzitim upravena

na pozadovanou viskozitu pfidanim  jednoho
z nasledujicich fedidel (10 az 30 hmotnostnich %):

¢ Rychlé redidlo T-F
e Univerzalnifedidlo T-U
e Pomalé fedidlo T-S

Volba tenci vrstvy barvy zavisi na pozadované
rychlosti a kvalité, které chcete dosahnout,
a parametrech tiskového zafizeni.

Ve smési s rychlym a univerzalnim fedidlem ma barva
velmi rychlou dobu schnuti 30-60 s pfi okolni teploté
(20°C).

Doba schnuti na dotek zavisi na parametrech tisku,
jako je hloubka klisé, teplota a pouzité prostfedky.

Celkova doba schnuti potfebna k dosazeni vSech
mechanickych a chemickych vlastnosti je:

e 4dny pro jednoslozkovou barvu,
e 7 dni pro dvouslozkovou barvu.
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ASPEKT

Saténova/leskla barva.
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TUZIDLO A ZPRACOVATELNOST V NADOBE

V pripadé obtizné pfilnavosti nebo polyolefinovych
podkladl (PP/PE) je tfeba pfidat 10 % tuZidla ST305.

Po smichani s tuzidlem ST305 dosahuje zpracova-
telnost priblizné 8 hodin pfi okolni teploté (20 °C).

Pouziti tuzidla mirné prodlouzi dobu vytvrzeni barvy.
Kromé toho je plného vytvrzeni dosazeno po 4 dnech
pfi pokojové teploté. Po této dobé je dosaZzeno Uplné
pfilnavosti a fyzikalnich vlastnosti.
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SKLADOVANI

Barvy fady D-PAD maji zaru¢enou stalost v plivodnim,
neotevieném obalu; jejich trvanlivost je 36 mésica.
Skladovani by mélo probihat pfi teploté 15 az 25 °C.
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CISTENI
Tamponovou barvu D-PAD lze z tiskovych blokd
apracovnich materiald bez problém0 odstranit
pomoci standardniho Ccisticiho fedidla DUBUIT
93801.
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PRILNAVOST BARVY

Pro dobrou pfilnavost je nutné rovhomérné povrchové
napéti nejméné 42 mN/m. Povrch podkladu by nemél
obsahovat grafit, silikon, prach a zbytky maziv nebo
podobnych latek (napft. otisky prstd).
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METALICKE ODSTINY

D-PAD Stfibrna 21S je pfipravena k pouziti.

Zlata barva je k dispozici v ndsledujicich odstinech:

e Prasek syté zlaty,

e Prasek svétle syté zlaty,

e Prasek svétle zlaty,

Ziskate je pfimichanim kovového prasku/pasty do
laku.
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MiCHANIi ODSTINU

Nase oddéleni pro michani barev pracuje se
softwarem Xrite a spektrokolorimetrem. Diky nému
muzeme provadét michani barev od 1 kg.

Potfebujeme znat typ a barvu podkladu, pouzitou
sitovinu a mokry vzorek pozadovaného odstinu.
Pokud mate software Xrite, mlzeme vam také zaslat
soubory IFSX s priivodcem formulaci. Tyto privodce
formulaci jsou k dispozici také v souborech aplikace
Excel.
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ZDRAVIi A BEZPECNOST

Tiskafské barvy a souvisejici produkty vyrabéné
spole€nosti Encres DUBUIT neobsahuji zadné latky
vzbuzujici mimofadné obavy (SVHC). Nase vyrobky
spliuji pozadavky smérnic 2011/65/EU (RoHS 2),
2015/863/EU (RoHS 3) a 94/62/ES (Koncentrace
t&zkych kovl pfitomnych v obalech). Dalsi informace
o dodrzovéani nasich pfedpisli naleznete vdokumentu
Eco System, ktery je k dispozici na vyzadani.

HODNOCENI STALOSTI BARVY NA SVETLE

Nejspolehlivéjsi metoda hodnoceni  spociva
v expozici tisténych materidld v jejich skuteéném
prostfedi: nevyhodou této metody je cCasova
naro¢nost, kterd musi odpovidat poZadované dobé
expozice. Akcelerovanad metoda umozniuje testovani
tisténych materidlll ve specidlnim  zafizeni.
Porovnanim vyvoje tisku vzhledem k standardnim
vzorklim je mozné urdit indexy stalosti (podle normy
NFT 30-057):

1: Velmi $patna | 2: Spatna | 3: Stfedni | 4: Celkem
dobra | 5: Dobra | 6: Velmi dobra | 7: Vynikajici |
8: Mimofadna

Stalost barvy na svétle je schopnost udrzeni barvy
aintenzity v Case. Nema byt zaménovana s odolnosti
proti povétrnostnim vlivim nebo jinymi faktory nez
svétlo, které mohou snizovat trvanlivost aplikované
barvy: vlhkost, znecisténi vzduchu, podklady, teplota,
chlad atd. Stalost na svétle zavisi na povaze svétla
(denninebo umélé svétlo) a naintenzité svétla (klima,
ro¢ni obdobi...). Odolnost aplikované barvy se mlze
lisit v zavislosti na tloustce vrstvy barvy (¢im tenci
vrstva, tim slabsi odolnost vié&i svétlu) a povaze
podkladu. Sila barvy zavisi na pouZitych slozkach
(nékteré pojiva nebo pigmenty jsou odolngjsi vidi
svétlu nez jiné) a procentualnim zastoupeni barviva
nebo mnozstvi bilého pigmentu v barvé. To znamena,
ze: Nizka intenzita = ztrata odolnosti. Pastelové tony =
ztrata sily.

VSechny informace obsaZené v tomto technickém listu jsou uvedené na zékladé naSich soucasnych znalosti. Tyto informace neni mozZné brat jako zdvazné, protoze
pracovni podminky i vlastnosti ostatnich materiald jsou mimo nasi kontrolu. VZdy na zaéatku nebo pfi zahdjeni nové vyroby doporuéujeme provést kontrolu a zkuSebni
testy, kterych cilem je ovérit vhodnost vyrobku. PouZiti produktu v jiné oblasti, neZ pro kterou je vyrobek urcen, je vyhradné naodpovédnosti uZivatele.
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D-PAD: STANDARDNI ODSTINY SKALA 800: REF. KOD 1KG
Citronové zluta 805 CDPAD805K
Zluta 810 CDPAD810K
Oranzové zluta 820 CDPAD820K
Oranzova 830 CDPADS830K
Signalni éervena 840 CDPAD840K
Rubinova 850 CDPAD850K
RGZova 860 CDPAD860K
Fialova 870 CDPAD870K
Modra 880 CDPAD880K
Tmavé modra 885 CDPAD885K
Zelena 890 CDPAD890K

D-PAD: CERNA, BiLAA LAK REF. KOD 1KG

. Cerna 11 CDPADO11K
Kryci bila 82 CDPADO082K
Lak 090 CDPADO090K

D-PAD: ZLATO ASTRIBRO REF. KOD 1KG
Jasna zlata E10K
Zlata EO5K
Zlato médéna E15K
Stiibrna 21S W31560K

D-PAD: REDIDLA REF. KOD1L

Rychlé fedidlo T-F DTFL

Univerzalni fedidlo T-U DTUL

Pomalé redidlo T-S DTSL

D-PAD: POMOCNE PROSTREDKY REF. KOD 1KG

Tuzidlo ST305 BDIV305K

Vyrovnavaci prostredek ST155 BDIV155K
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